
 
Fiche de projet n° 48 Unité de conditionnement en "Blister" 

 
Objet :  
Il s’agit de la création d’une unité de : 
«Conditionnement en « blister » ». 
 
Le blister thermique se compose d'une coque thermoformée à souder sur un aplat. Le tout comporte le 
produit à commercialiser et un carton descriptif publicitaire.     
Nous nous intéressons à la création d’une unité de conditionnement en blister de divers produits.  
 
I-) Terrain et constructions: 
 

- Bâtiment industriel  : Atelier de 1 000 m2. 
     

II-) Equipements nécessaires : 
 
Les équipements nécessaires pour cette unité seraient : 
 

1 Aménagement 
2 Thermoformeuse de coques 
3 Machine Blister haute fréquence thermique 
4 Rayonnage de stockage  
5 Broyeur   
6 Compresseur 
7 Transformateur électrique et installation 
8 Equipements informatiques  
9 Chariot élévateur et transpalettes 

10 Logiciels de gestion 
11 Camionnette 

 
Fournisseur : Thimonnier.  
www.thimonnier.com 
 
III-) Emploi :  
 
Une telle unité emploie : 

- 1 directeur, 1 administratif, 1 financier et 1 commercial. 
- 1 chef de poste, 3 techniciens et 3 ouvriers qualifiés / poste soit 2 chefs de poste, 2 techniciens et 4 

ouvriers qualifiés en deux (2) postes. 
 Soit au total : 12 personnes. 

 
IV-) Matières premières et consommables :  
 

- PVC en bobines, papier – carton, étiquettes. 
 
V-) Capacité de production :  
 
Nous prévoyons de travailler en deux (2) postes en réalisant 15 blisters / min, soit : 
15 * 80% (rendement) * 60 min * 16 heures (2 postes) * 280 jours = 3 225 600 empaquetages en 
« blister »/an.   
 
VI-) Process de fabrication :  
 
* Réalisation de coques thermoformées puis conditionnement des produits avec soudure haute fréquence. 
 
Etape 1 : le thermoformage. 



A partir d’une bobine PVC, le film passe à la thermoformeuse. Le film est chauffé sous un moule, usiné en 
fonction de la coque à réaliser. A la sortie la coque durcit. Et est détachée par découpe.  
Etape 2 :  
Cette coque est ensuite remplie manuellement des différents composants matériels à blistériser.  
Etape 3 :  
Une foie remplie, la coque est posée dans un plateau de la machine « Blister ». On y ajoute manuellement le 
carton descriptif – publicitaire et un aplat en PVC pour la soudure.  
Le produit ressort de la machine blistérisé.  
 
VII-) Le marché et la clientèle :  
 
Domaine d’utilisation : 
Coque simple ou blister pour tous produits tels que : 
Visserie, crayon, cartouche d'encre, articles de pêche etc.. 
 
La clientèle est constituée d’industriels désirant commercialiser leurs produits en blister.  
 
La cible pour cette unité serait : 

• Local :   70 %.  
• Export : 30 %.   

 
VIII-) Produits / Prix :  
 
Selon nos investigations, le prix moyen à la vente serait d’environ 0.250 dinars / empaquetage « blister ». 
 
Le chiffre d’affaires serait de 0.250 dinars / empaquetage « blister » * 3 225 600 unités / an (production 
vendue - Cf. paragr. V)  = Env. 800 000 dinars / an.  
 
IX-) Schéma des investissements :  
 
 

Schéma d'Investissements et de Financement 
Investissements Montants Financement Montant 

Terrain En location à  
Capital 
(40%) 240 000 

Génie Civil  
1500 dinars / 
mois  CMT (60%) 360 000 

Aménagement 30 000     
Equipements industriels 360 000     
Equipements informatiques 5 000     
Logiciels 5 000     
Chariot élévateur et 
transpalettes 45 000     
Matériel utilitaire de transport 25 000     
F.A.D. et A.T. au Démarrage 60 000     
Fonds de roulement 70 000     
Total : 600 000   600 000 
 
 
 
 



X-) Exploitation prévisionnelle et rentabilité :  
 

Exploitations prévisionnelles  
Désignation Année 1 Année 2 Année 3 Année 4 Année 5 Année 6 
C.A. Local 564 480 592 704 622 339 653 456 686 129 720 435 
C.A. Export 241 920 254 016 266 717 280 053 294 055 308 758 
Chiffre d'Affaires (Dinars) 806 400 846 720 889 056 933 509 980 184 1 029 193 
Achats d'Approvisionnements Consommés 451 584 474 163 497 871 522 765 548 903 576 348 
Marge sur coût matière 354 816 372 557 391 185 410 744 431 281 452 845 
Charges de Personnel  100 750 105 788 111 077 116 631 122 462 128 585 
Dotations aux Amortissements et aux 
Provisions 94 333 94 333 94 333 71 000 71 000 57 000 
Autres Charges d'Exploitation (Y compris 
loyers) 82 512 85 738 89 124 92 681 96 415 100 335 
Total des charges d'exploitation 729 179 760 022 792 406 803 076 838 780 862 269 
Résultat d'Exploitation 77 221 86 698 96 650 130 432 141 404 166 924 
Charges financières nettes (Tenant compte 
d'un CMT d'investissement = 360 000 
dinars) 42 734 38 290 28 334 20 647 14 816 9 390 
Résultat des activités ordinaires Avant 
Impôt 34 486 48 408 68 316 109 785 126 588 157 535 
Impôts sur les bénéfices 7 242 11 618 16 396 26 348 30 381 37 808 
Résultat Net de l'Exercice  27 244 36 790 51 920 83 437 96 207 119 726 
Cash-Flow 121 578 131 124 146 253 154 437 167 207 176 726 
 
Le taux de rentabilité interne (T.R.I.)  serait à 16% compte tenu du tableau précédent d’exploitations 
prévisionnelles. 
Le « Pay-back » (actualisé ; Taux = 9.5%) est de  4 ans et 10.5 mois.  
 
XI-) Conseils :  
 

• Œuvrer pour un partenariat étranger (technologique et commercial).  
• Procéder à des campagnes « Marketing » en vue de promouvoir l’emballage « blister »   
• La rentabilité serait meilleure les premières années en choisissant de réaliser le projet dans une 

zone d’avantages fiscaux et financiers.  
             
   

 




