Fiche projet

Projet N°:

A- Définition de I’idée du projet

Projet:

Fabrication d’essence de térébenthine et de colophane

Nature de projet

Les colophanes sont utilisées en vernis, peintures, encres, en gravure.

Les essences de térébenthine sont utilisés comme solvants de plusieurs liquides organiques
(graisses, huiles, cires, etc.), De ce fait, il est utilisé dans beaucoup de produits comme
peintures, vernis, insecticides, parfums, etc.

Secteur d'activité

Industrie Chimique

Gamme de produits

La gamme des produits a fabriquer s'établit comme suit:

- Essence de térébenthine : distillat liquide obtenu d’oléorésines d’arbres résineux (pins,
amandiers, abricotiers, arbres de coings, etc.) ;

Matieres premiéres

Oléorésines d’arbres résineux collectées par opérations de gemmage

Principaux
fournisseurs

Foréts (Direction des foréts- Ministére de I’ Agriculture), et champs cultivés (agriculteurs)
d’arbres résineux

Processus de
fabrication

Le procédé de fabrication s'établit en différentes étapes:

- Récolte des résines par gemmage des arbres ;

- Purification des résines par filtration sur filtre a toile ;

- Distillation de la résine ;

- Soutirage de la fraction volatile qui est I’essence de térébenthine aprés refroidissement ;
- Conditionnement hermétique et stockage ;

- Récupération de la colophane comme résidu de distillation ;

- Broyage (réduction de taille) de la colophane puis conditionnement

Liste des
équipements:

Matériel roulant 50 000 DT

Filtres a toile 2 000 DT

Distillateur semi-industriel en verrerie sans plateaux avec circuit refroidisseur et ballon
thermo staté 40 000 DT

Chaudiére 45 000 DT

20 Cuves de stockage inox (50 L) 25 000 DT
Broyeur (sortie 5-10mm) en inox 20 000 DT
Remplisseuse semi-automatique de flacons 25 000 DT
Balance de précision 1 500 DT

Equipements de sécurité incendie 4 000 DT
Equipements de manutention 12 000 DT

Matériel informatique 4 000 DT

Logiciel de production 6 000 DT

Logiciel de gestion 4 000 DT

Capacité de 20 T /an de matiéres transformées tous produits confondus
production
1 Cadre spécialiste en plasturgie.
Emploi 2 Agents de maitrise dont un chimiste
7 Agents d'exécution
B- Marché

B.1 Clientéle cible

B.2 Répartition des ventes

Secteurs médical, cosmétiques, agricole, industrie,

sport, arts, etc.

- 70% local ;
- 30% export.

B.3 Evolution du marché

Les produits liés a ce projet sont trés diversifiés : les vernis, peintures, insecticides, les encres, les adhésifs, les papiers,

etc.




C- Schéma d'investissements et de financement

Investissement Montants Financement Montants
Terrain - Capital social 129 400
Aménagement Crédit a long et a moyen
- terme 194 100
Equipement industriel 224500 Autres
Equipement de bureau et
informatique 14 000
Matériel de transport 50 000
Besoin en fonds de
roulement 35000
Autres...... -
Total 323500 Total 323 500
D- Schéma de rentabilité
D.1 Structure des colts
Exploitations prévisionnelles
Désignation Année 1 Année 2 Année 3 Année 4 Année 5 Année 6
Ventes 420 000 441 000 463 050 486 203 510513 536 038
Achats matieres 222600 | 233730 245 417 257 687 270 572 284 100
premieres/consommables
arde Brute sur ot 107400 | 207270 | 217634 | 228515 239 941 251 938
Autres charges d’exploitation 42 000 42 840 43 697 44 571 45 462 46 371
Valeur ajoutée 155 400 164 430 173 937 183 944 194 479 205 567
Charges sociales 57 600 58 752 59 927 61 126 62 348 63 595
Excedant Brut 97 800 105 678 114010 122819 132131 141 972
d'Exploitations = _
Amortissements 45775 45 775 45775 45 775 45775 45775
Résultat Brut d'exploitation 52 025 59 903 68 235 77 044 86 356 96 197
Charges financieres 16 499 14 849 13 364 12 027 10 825 9742
Reésultat des activites 35 527 45 054 54871 65016 75 531 86 454
ordinaires avant impots _ _ — —_
IS 7 461 7 834 8225 8 637 9 068 9522
Résultat net de I'exercice 28 066 37221 46 646 56 380 66 463 76 933
Cash flows 73 841 82 996 92 421 102 155 112 238 122 708
D.2 Principaux ratios
Taux de rentabilité interne 22%
Valeur actuelle nette 132 084

Délai de récupération

4 Ans et 2 Mois

E- Conseils




