PMI

Fiche projet Projet N°: 31

A- Définition de I’idée du projet

Projet:

Fabrication de savon liquide parfumé et de détergents liquides pour les mains

Nature de projet

Savon liquide destiné aux collectivités et aux ménages

Secteur d'activité

Industrie Chimique

Gamme de produits

La gamme des produits a fabriquer s'établit comme suit:
- Savons liquides parfumés aux huiles essentielles différentes contenances
- Flacons de détergents liquides pour les mains de différentes contenances

Matieres premiéres

Savon liquide :

Huile de palmiste, huile de palme, huile d’olive, chlorure de sodium, glycérine,
EDTA, parfum (HE), Hydroxyde de potassium, silicate de sodium, eau

Solution détergente pour lavage des mains :

Lauryl sulfate de sodium, eau, glycérine, chlorure de sodium, EDTA, Benzoate de
sodium, cocoamide MEA, silicate de sodium, poloxamer, propyléne glycol, parfum
(HE), flacons, pompes pour flacons

Principaux
fournisseurs

Rhodia, Bayer, Unilever, Promo chimie, Basf, Henkel, autres fournisseurs locaux et
européens

Processus de

Savon liquide :

Le procédé de fabrication du savon liquide est le procédé continu:

- Des pompes doseuses alimentant le réacteur principal en huile palmiste, en huile
d’olive, en potasse dissoute en en eau.

- L“agitation se fait de fagcon continue de 6 a 8 heures.

- une quantité appropriée de sel est ajoutée pour séparer I’excés de glycérine du reste
du savon liquide formé.

- Le mélange passe ensuite dans une centrifugeuse pour séparer les deux phases
aqueuses (savonneuse) et huileuse (glycérine).

- A la phase savonneuse, on ajoute le catalyseur (silicate de sodium) le colorant et le
parfum (huile essentielle)

Détergents liquides pour les mains :

- Les matiéres premiéres et ingrédients passent a la pesée et a la dose.

fabrication - Dans une premiére cuve, on ajoute a la glycérine la moitié de la quantité d’eau
nécessaire. On ajoute en suite le benzoate de sodium et on agite pour émulsionner le
mélange.
- Dans une deuxiéme cuve, on ajoute a la quantité d’eau restante le principe actif
lauryl sulfate de sodium. En agitant, on ajoute le poloxamer puis I’agent de
conservation polypropylene glycol et le chlorure de sodium.
- On verse le contenu de la premiére cuve sur la deuxieme. Bien agiter puis laisser au
repos pendant 5 a 10 minutes.
- Ajouter ensuite I’agent complexant le sel EDTA. Puis le catalyseur le silicate de
sodium. Agiter pour homogeénéiser.
- Ajouter I’huile essentielle (parfum).
- Verser dans des flacons et étiqueter.
Ligne de saponification continue 80 000 DT
Citernes de stockage inox 20 000 DT
Pompes de transfert inox 20 000 DT
Cuves de stabilisation inox 15 000 DT
Machines de remplissage 20 000 DT

. Sertisseuses 10 000 DT
Liste des

équipements:

Cuves agitées 40 000 DT

Cuves de stabilisation 25 000 DT
Cuves de stockage 20 000 DT
Equipement de manutention 30 000 DT
Matériel informatique 6 000 DT
Logiciel de production 6 000 DT
Logiciel de gestion 4 000 DT

Capacité de - 50 m3/an de savon liquide
production - 50 m3/an de détergents liquides pour les mains

3 Cadres dont un ingénieur chimiste ayant une expérience dans les produits détergents
Emploi 2 Agents de maitrise

9 Agents d'exécution

B- Marché




B.1 Clientéle cible

B.2 Répartition des ventes

hopitaux, cliniques, etc.).

Ménages (Grande distribution), collectivités (hétels,

100% marché local

B.3 Evolution du marché

Le marché de savons liquides est en évolution et il est appelé a terme a remplacer les détergents en poudre ainsi que les
détergents synthétiques. La présentation de ces produits en flacon avec pompes d’injection et des liquides parfumés
procurera beaucoup d’avantages par rapport aux produits existants actuellement.

C- Schéma d'investissements et de financement

Investissement Montants Financement Montants
Terrain - Capital social 134 400
Aménagement - CLMT 201 600
Equipement industriel 280 000 Autres
Equipement de bureau et
informatique 16 000
Matériel de transport -
Besoin en fonds de
roulement 40 000
Autres...... -
Total 336 000 Total 336 000
D- Schéma de rentabilité
D.1 Structure des co(ts
Exploitations prévisionnelles

Désignation Année 1 Année 2 Année 3 Année 4 Année 5 Année 6
Ventes 550 000 577 500 606 375 636 694 668 528 701 955
Achats matieres 291 500 306 075 321379 337 448 354 320 372036
premieres/consommables
mgtr%erfr“te sur colit 258 500 271425 284 996 299 246 314 208 329 919
Autres charges d’exploitation 55 000 56 100 57 222 58 366 59 534 60 724
Valeur ajoutée 203 500 215 325 227 774 240 880 254 675 269 194
Charges sociales 86 400 88 128 89 891 91 688 93 522 95 393
w 117 100 127 197 137 884 149 191 161 152 173 802
d'Exploitation e E—
Amortissements 44 400 44 400 44 400 44 400 44 400 44 400
Résultat Brut d’exploitation 72 700 82 797 93 484 104 791 116 752 129 402
Charges financieres 17 136 15 422 13 880 12 492 11 243 10 119
Résultat des activites 55 564 67 375 79 604 92 299 105 510 119 283
ordinaires avant impots —_— _ — E—
IS 16 669 17 503 18 378 19 297 20 262 21275
Résultat net de I'exercice 38 895 49 872 61 226 73 002 85 248 98 009
Cash flows 83 295 94 272 105 626 117 402 129 648 142 409
D.2 Principaux ratios
Taux de rentabilité interne 27%
Valeur actuelle nette 185 774

Délai de récupération

3 Ans et 9 Mois

E- Conseils




