Fiche projet Projet N°:

A- Définition de I’idée du projet

Projet: Fabrication de gel aseptisant pour les mains
Produit antibactérien (gel aseptisant parfumé). Ce produit vient a répondre aux besoins
Nature de projet incessants dans la prévention contre la contamination par des virus a forte propagation

tels que le virus de la grippe A HIN1

Secteur d'activité | Industrie Chimique

Gamme de La gamme des produits a fabriquer s'établit comme suit:

produits - Flacons de gels aseptisant de différentes contenances, couleurs et parfums

- Principe actif : Ethanol ;

- Agent mouillant et de traitement de la peau : Glycérine ;

- Emollient : Isopropyl Myristate;

- Agent de traitement et de conservation : Propyléne glycol ;

- Agent de traitement de la peau : Acétate de Tocophéryl ou jus d’aloé vera, etc. ;
- Régleur PH : Propanol d’Aminométhyle ;

- Agent Epaississant : Carbomer ;

- Diluant : Eau déminéralisée et osmosée

- Parfum;

- Couleur ;

- Flacons plastiques différentes contenances, bouchons avec charniéere ou stylos
d’injection ;

- Etiquettes ;

- Cartons

Principaux Dow, Rhodia,

fournisseurs

Matiéres
premiéres

Le procédé de fabrication s'établit en différentes étapes:

- Dans une cuve agitée en inox alimentaire, verser I’éthanol et ajouter en agitant,
I’Isopropyl Myristate, puis le Propanol d’Aminométhyle et I’acétate de Tocophéryl ;
laisser au repos pendant 5 minutes ;

- Dans une autre cuve avec agitateur, verser la glycérine sur I’eau purifiée et agiter
jusqu’a obtenir I’émulsion. Verser ce mélange dans la premiére cuve.

- Ajouter I’agent épaississant et agiter jusqu’a homogénéisation.

- Ajouter la couleur et la note de parfum (huile essentielle p.ex.). Homogénéiser ;

- Verser dans des flacons. Fermer hermétiquement et étiqueter.

Matériel roulant 25 000 DT

2 cuves inox avec couvercle hermétique 300 litres 5 000 DT

2 cuves inox 200 litres 2 000 DT

2 cuves agitées 100 litres 4 000 DT

5 pompes de transfert 10 000 DT

Installation compléte filtration d’eau par osmose inverse 200 L/h 40 000 DT
Remplisseuse automatique 20 000 DT

Sertisseuse 15000 DT

Bandes transporteuses 25 000 DT

Etiqueteuse 15000 DT

Matériel de laboratoire 12 000 DT

Transpalette 5000 DT

Chariot élévateur 7 000 DT

Matériel informatique 4 000 DT

Logiciel de gestion 4 000 DT

Capacité de 20 m3/an de produits finis

production

Processus de
fabrication

Liste des
équipements:

3 Cadres dont 1 Ingénieur. Chimiste
Emploi 3 Agents de maitrise
9 Agents d'exécution

B- Marché



B.1 Clientéle cible B.2 Répartition des ventes
Toute la population active. 80% Local
20% Export

B.3 Evolution du marché

A I’instar des marchés de I’Amérique du Nord, de I’Europe et I’extréme Asie et I’envahissement de certaines épidémies
a forte propagation, les gels aseptisants commencent a étre introduits dans notre marché local. Aussi, il serait plus
important que ces produits soient fabriqués localement en ayant des notes de parfums qui nous sont traditionnels
(jasmin, narcisse, rose, fell, etc.). Ces produits sont efficaces dans la prévention de la contamination par le virus de la
grippe A HIN1.

C- Schéma d'investissements et de financement

Investissement Montants Financement Montants
Terrain - Capital social 89 200
Aménagement Crédit a long et 2 moyen
40 000 terme 133 800
Equipement industriel 120 000 Autres
Equipement de bureau et
informatique 8 000
Matériel de transport 25000
Besoin en fonds de
roulement 30 000
Autres...... -
Total 223 000 Total 223 000

D- Schéma de rentabilité

D.1 Structure des co(ts

Exploitations prévisionnelles

Désignation Année 1 Année 2 Année 3 Année 4 Année 5 Année 6
Ventes 450 000 472 500 496 125 520931 546 978 574 327
Achats matiéres 238 500 250 425 262 946 276 094 289 898 304 393
premieres/consommables
m:tr%erfr“te sur cott 211500 | 222075 | 233179 244838 | 257080 269 934
Autres charges d’exploitation 45 000 45900 46 818 47 754 48 709 49 684
Valeur ajoutée 166 500 176 175 186 361 197 083 208 370 220 250
Charges sociales 93 600 95 472 97 381 99 329 101 316 103 342
Excédant Brut 72 900 80 703 88 979 97 754 107 054 116 908
d'Exploitation —— —_—
Amortissements 30 200 30 200 30 200 30 200 30 200 30 200
Résultat Brut d'exploitation 42 700 50 503 58 779 67 554 76 854 86 708
Charges financiéres 11 373 10 236 9212 8291 7 462 6716
Résultat des activites 31327 40 267 49 567 59 263 69 393 79 992
ordinaires avant impots e ——
IS 7518 7 894 8 289 8 704 9139 9596
Résultat net de I'exercice 23 809 32373 41278 50 560 60 254 70 397
Cash flows 54 009 62 573 71478 80 760 90 454 100 597
D.2 Principaux ratios
Taux de rentabilité interne 28%
Valeur actuelle nette 134 942
Délai de récupération 3 Ans et 8 Mois

E- Conseils
Cette unité devra produire en salle propres et mettre en place les BPF des produits cosmétiques (ISO 22716)




