Fiche de projet n° 22 | Fabrication de gobelets en plastique

Objet :
Il s’agit de la création d’'une unité de :
«Fabrication de gobelets en plastique».

I-) Terrain et constructions:

- Atelier : 1 000 m2 couverts.

II-) Equipements nécessaires :

Les équipements nécessaires pour cette unité sont les suivants :

Aménagement
Thermoformeuse de gobelets
Moule

Groupe de refroidissement
Compresseur
Transformateur

Rayonnage de stockage
Chariot élévateur et transpalettes
Equipements informatiques
Logiciels de gestion
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Fournisseurs de machines de thermoformage:
www.sh-packagingmachine.com.

111-) Emploi :

Une telle unité emploie :
- 1 chef de projet, 1 administratifs, et quatre (4) techniciens, soit environ six (6) personnes.

IV-) Matiéres premiéres et consommables :

- Bobines plastiques (principalement en polypropyléne et polystyréne).
- Emballages plastiques et en carton.
- Autres utilités (Eau, énergie et air comprimé).

V-) Capacité de production :

Nous considérons une cadence de production entre 10 et 35 cycles/min pour trois postes de travail, soit
environ 10 080 000 gobelets / an en comptant 280 jours de travail par an.

VI-) Process de fabrication :

- Thermoformeuse capable de réaliser I'alimentation en bobines plastiques (polypropyléne, polyester,
etc..), le chauffage, I'étirage, la formation et la découpe des bordures en continu.
- Sortie de gobelets, empilement et mise en carton.



VIl-) Le marché et |la clientéle :

Le gobelet en plastique maintient son positionnement sur le marché. Coté « environnement », le gobelet
« carton » ne pourrait se substituer au gobelet « plastique ». En effet, le gobelet « carton » codte 2.5 fois
plus que le gobelet « plastique ».

Tous les gobelets en plastique sont revalorisables et transformables en seconde matiere premiéere. La
valorisation est viable économiquement en énergie comme carburant ou comme seconde matiére premiere.

Nous ciblons pour la présente unité :
e 80% enlocal;
e 20% a I'export (Pays limitrophes).

VIlI-) Produits / Prix :

Il existe deux types de gobelets en plastique utilisés en consommation hors foyer ou par la distribution
automatique :

- pour les boissons chaudes : le gobelet en PS (Polystyréne)

- pour les boissons froides : le gobelet en PP (Polypropylene).

Le chiffre d'affaires serait de : 0.080 dinars / piece * 10 080 000 pieces/an (Cf. $ V) = env. 800 000 dinars /
an.

IX-) Schéma des investissements :

Schéma d'Investissements et de Financement
Investissements Montants Financement | Montant
Terrain En location a | Capital (40%) 275 000

1 500 dinars /
Génie Civil mois CMT (60%) 410 000
Aménagement 15000
Equipements industriels 480 000
Equipements
informatiques 5000
Logiciels 5000
Chariot élévateur et
transpalettes 45 000
Matériel utilitaire de
transport 25 000
F.AD.etAT. au
Démarrage 60 000
Fonds de roulement 50 000
Total : 685 000 685 000




X-) Exploitation prévisionnelle et rentabilité :

Exploitations prévisionnelles
Désignation Année 1 Année 2 Année 3 Année 4 | Année5 | Année 6
C.A. Local 645 120 677 376 711 245 746 807 | 784 147 823 355
C.A. Export 161 280 169 344 177 811 186 702 | 196 037 205 839

Achats d'Approvisionnements

Consommés 483 840 508 032 533 434 560 105 | 588 111 617 516
Marge sur colt matiére 322 560 338 688 355 622 373404 | 392074 411 677
Charges de Personnel 55 688 58 472 61 395 64 465 67 689 71073
Dotations aux Amortissements et

aux Provisions 110833 110833 110833 87 500 87 500 73 500
Autres Charges d'Exploitation (Y

compris loyers) 50 256 51 869 53 562 55 340 57 207 59 168
Résultat d'Exploitation 105 783 117 514 129 831 166 098 | 179 678 207 937

Charges financiéres nettes (Tenant
compte d'un CMT d'investissement

= 410 000 dinars) 46 990 41 844 31 035 22 478 15784 9 550
Résultat des activités ordinaires

Avant Impot 58 794 75 670 98 797 143620 | 163 893 198 387
Impdts sur les bénéfices 14 110 19 674 25 687 37 341 42 612 51 581
Résultat Net de I'Exercice 44 683 55 996 73 109 106 279 | 121 281 146 806
Cash-Flow 155 516 166 829 183 943 193 779 | 208 781 220 306

Le taux de rentabilité interne (T.R.l.) serait a 18% compte tenu du tableau précédent d’exploitations
prévisionnelles.
Le « Pay-back » (actualisé ; Taux = 9.5%) est de 4 ans et 7 mois.

XI-) Conseils :

e (Euvrer pour :

- une bonne formation des techniciens de thermoformage

- des achats en laizes (largeurs de bobines) appropriées en vue de minimiser les déchets de chute.

¢ Larentabilité serait meilleure les premiéres années en choisissant de réaliser le projet dans une
zone d’avantages fiscaux et financiers.





