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Matières premières PP, PE + additifs

Fiche projet n°9: Non-tissé spunbond

15 tonnes

260 jours

3

4'000 tonnes

14 millions de DTN

50 salariés

1‘500 kWh

-

4‘500 m2

11 millions de DTN

2,5 millions de DTN

4 millions de DTN

17,5 millions de DTN

Production journalière

Nombre de jours ouvrés

Nombre d’équipe

Production annuelle

Chiffre d’affaires cible

Main d'oeuvre

Puissance électrique installée

Consommation d'eau journalière

Bâtiments

Investissements machines

Bâtiments équipés

BFR (inclus frais de démarrage et études) 

Total investissements (hors terrain)

Descriptif du projet Equipements clés

Mélangeuse

Ouvreuse

Chargeuse

Carde

Nappeuse

Liage thermique

Polymérisation

Conditionnement
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Packaging HabillementEnvironment

Protection Agriculture Building

Sport Industrie Geotextiles

Ameublement Transport Medical

• Servettes hygiéniques

• Couches pour bébés, couches pour adultes (incontinence)

• Gowns, masks, drapes

• Filtres

• Headliners

• Agriculture

• Rieter Perfojet (France)

• Reifenhauser GmbH & Co (Allemagne)

Segments ciblés Exemples d'application

Exemples de fabricants d'équipements

Fiche projet n°9: Non-tissé spunbond
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