
Fiche de projet n° 1.  Production de barquettes, pots et seaux en "IML" 
 
.Objet :  
Il s’agit de la création d’une unité de : 

(par la technique de « Inject Moulding Label - IML») 
« Production de barquettes, pots et seaux en « I.M.L ». 

 
Le principe de l’« I.M.L. » est d’introduire directement une étiquette dans le moule. L’étiquette est noyée 
dans l’emballage et ne peut se décoller notamment sous l’action de l’eau. L’ « I.M.L. » permet de décorer 
toutes les faces d’un pot, d’un seau ou d’une barquette. 
 

 
I-) Terrain et constructions: 

- Terrain    : 3 000 m2. 
- Bâtiment industriel  : 1 000 m2 pour la production et 1 000 m2 pour le stockage. 
- Bâtiments annexes  : 150 m2 pour transfo, compresseurs, atelier mécanique, etc.. 
    : et 100 m2 pour l’administration.  

 

 
II-) Equipements nécessaires : 

- Deux silos de stockage. 
- Circuit d’alimentation de matières premières. 
- Une presse d’injection « I.M.L. » robotisée. 
- Des moules pour les principaux articles. 
- Un palan de manutention des moules. 
- Une découpeuse d’étiquettes. 
- Un groupe de froid. 
- Un chariot élévateur et des transpalettes. 
- Un compresseur. 
- Un transformateur électrique. 
- Une bascule. 
- Matériels de laboratoire (de contrôle). 
- Matériel informatique 
- Logiciels de gestion.  
- Une fardeleuse. 
- Matériel roulant utilitaire. 

 
Fournisseurs 
Presse d’Injection : BILLION – GROUPE ERMO France, BMB SPA Italie.  

:  

Moules : COLLOMB France.  
 

(Selon une hypothèse d’un fonctionnement en trois postes). 
III-) Emploi :  

- 5 emplois administratifs (1 directeur, 1 bureau d’ordre et secrétariat, 1 achat, 1 comptabilité, 1 
financier et ressources humaines). 

- 1 chef d’usine. 
- 3 chefs d’équipe. 
- 6 techniciens de conduite de machines. 
- 3 aides techniciens. 
- 1 technicien de maintenance. 
- 2 magasiniers. 
- 1 commercial 
- 1 livreur. 
- 3 gardiens. 
Total :

 
 26 personnes. 

 
IV-) Matière première :  

- Granulé de polypropylène adapté à l’injection par « I.M.L. » (Exemple de fournisseurs : Sabic, 
Moplen, Boréalis..). 

- Colorants. 
- Etiquettes imprimées (polypropylène imprimé). 
 



 
V-) Capacité de production :  

Elle serait d’environ 30 000 barquettes / jours (pour une chaîne de production en trois postes) 
 

 
VI-) Process de fabrication :  

- Découpe des étiquettes imprimées. 
-  injection dans le moule des granulés de polypropylène et de l’étiquette de polypropylène  imprimée 

(pour une compatibilité des matériaux). C’est la technologie de l’« I.M.L. ».  
- Refroidissement (par un groupe de froid) du produit injecté. 
- Sortie vers l’unité d’empilement et de fardelage. 

  

 
VII-) Le marché et la clientèle :  

Le produit étant l’emballage (seau, pot, barquette, avec étiquette « I.M.L. »). Le marché local constitué 
essentiellement d’unités alimentaires (beurre, margarine, confiserie, chocolaterie, ..) est estimé aujourd’hui à 
environ 8 000 000 dinars / an. Le marché Algérien est très preneur aussi. 
D’autre part, certaines unités alimentaires sont aujourd’hui en extension pour des opportunités de marchés  
à l’export ce qui serait favorable à la création d’une unité d’ « I.M.L. ». 
 
La cible pour la nouvelle unité serait : 

• Local   : 60%. 
• Export : 40%. 

 

 
VIII-) Produits / Prix :  

Les prix unitaires de ventes varient entre 0.150 dinars / pièce et 0.900 dinars / pièces. Le prix moyen de 
vente serait d’environ 0.300 dinars / pièce. 
Le chiffre d’affaires annuel d’une unité d’ « I.M.L. » serait d’environ : 25 000 pièces * 312 jours * 0.300 dinar 
 =
 

 2 340 000 dinars / an. 

 
IX-) Schéma d’investissements et de Financement :  

Schéma d'Investissements et de Financement  
Investissements Montants Financement Montant 

Terrain 
En location à 
hauteur  

Capital 
(40%) 580 000 

Génie Civil  
 de 3000 
dinars/mois CMT (60%) 860 000 

Aménagement 80 000     
Equipements industriels 920 000     
Equipements informatiques 8 000     
Equipements de laboratoire 20 000     
Logiciels 20 000     
Chariot élévateur et 
transpalettes 45 000     
Matériel utilitaire de 
transport 85 000     
F.A.D. et A.T. au 
Démarrage 62 000     
Fonds de roulement 200 000     
Total : 1 440 000   1 440 000 
 
 
 
 
 
 
 
 
 



 
X-) Exploitation prévisionnelle et rentabilité :  

Exploitations prévisionnelles  
Désignation Année 1 Année 2 Année 3 Année 4 Année 5 Année 6 
Chiffre d'affaires local 1 380 000 1 449 000 1 521 450 1 597 523 1 677 399 1 761 269 

Chiffre d'affaires à l'export 920 000 966 000 1 014 300 1 065 015 1 118 266 1 174 179 
Chiffre d'Affaires (Dinars) 2 300 000 2 415 000 2 535 750 2 662 538 2 795 664 2 935 448 
Achats d'Approvisionnements 
Consommés 1 449 000 1 521 450 1 597 523 1 677 399 1 761 269 1 849 332 
Marge sur coût matière 851 000 893 550 938 228 985 139 1 034 396 1 086 116 
Charges de Personnel  196 664 206 497 216 822 227 663 239 046 250 999 
Dotations aux Amortissements et 
aux Provisions 205 000 205 000 205 000 175 000 175 000 149 000 
Autres Charges d'Exploitation 197 000 205 050 213 503 222 378 231 697 241 481 
Total des charges d'exploitation 2 047 664 2 137 997 2 232 847 2 302 439 2 407 011 2 490 812 
Résultat d'Exploitation 252 336 277 003 302 903 360 098 388 653 444 636 
Charges financières nettes 
(Tenant compte d'un CMT 
d'investissement = 860 000 
dinars) 107 691 97 355 84 485 71 422 58 596 46 793 
Résultat des activités ordinaires 
Avant Impôt 144 645 179 648 218 418 288 676 330 057 397 842 
Impôts sur les bénéfices 26 036 39 523 48 052 63 509 72 613 87 525 
Résultat Net de l'Exercice  118 609 140 125 170 366 225 167 257 445 310 317 
Cash-Flow 323 609 345 125 375 366 400 167 432 445 459 317 

 
Le taux de rentabilité interne (T.R.I.)  serait à 20%

Le « Pay-back » (actualisé ; taux = 9.5%) est de 4 ans et 4 mois.  

 compte tenu du tableau précédent d’exploitations 
prévisionnelles. 

 

 
XI-) Conseils :  

* Un partenariat international serait très utile pour recueillir des contrats de vente à l’export. 
* La rentabilité serait meilleure les premières années en choisissant de réaliser le projet dans une zone 
d’avantages fiscaux et financiers. 
 

           
 
 


