
 
PMI Fiche projet Projet N°: 48 

 
A- Définition de l’idée du projet  
 
Projet: Fabrication d’articles de gobeleterie décorés par la méthode étiquetage dans le moule 

Nature de projet 

Cette unité permet de fabriquer des gobelets ou des assiettes et plateaux en plastique 
réutilisables ou jetables avec des décorations alimentaires 2,4 ou 6 couleurs. Cette 
décoration peut être réalisée à l’extérieur pour les gobelets et à l’intérieur pour les 
assiettes et plateaux. 
Le but c’est de présenter à la clientèle un produit innovant décoré, alimentaire et dont 
la décoration ne se décolle pas.  

 Secteur d'activité Industrie Chimique 

Gamme de produits 

La gamme des produits à fabriquer s'établit comme suit: 
- Gobelet décorés  
- Plats décorés 
- Autres articles fabriqués par thermoformage décorés 

 Matières premières  
Feuilles de polystyrène choc ; 
 - Etiquettes sur film PP imprimés par sérigraphie 

Principaux 
fournisseurs 

- Fournisseurs locaux ou étrangers de feuilles polystyrène choc ; 
- Fournisseurs d’étiquettes IML (en UE ou locaux) 

 Processus de 
fabrication 

Le procédé de fabrication s'établit en différentes étapes: 
- Les étiquettes provenant sous forme de rouleaux sont ensuite découpées sur une 
machine de découpage très précise. 
- Les étiquettes découpées sont posées sur un endroit précis. Selon le nombre 
d’empreintes dans le moule, le robot pose-étiquette se charge de poser les étiquettes 
dans les empreintes de la partie fixe du moule de thermoformage ouvert et 
préalablement chauffé pour permettre les étiquettes de passer progressivement et 
légèrement à l’état molle.  
- De l’autre côté de la machine, une feuille de PS choc est chauffée dans la partie 
chauffage par lampes UV ; 
- Après chauffage, la feuille passe sur le plateau de thermoformage où la partie 
mobile (mâle) du moule se ferme sur la partie femelle et la feuille est formée par 
estampage des deux parties du moule. L’état chaud de la feuille et de l’étiquette ainsi 
que la fermeture brusque du moule par estampage font que l’étiquette fond 
partiellement et adhère à l’objet thermoformé. 
- A l’ouverture du moule, les articles décorés sont éjectés vers un convoyeur. 
- L’ouverture du moule, la pose des étiquettes et la fermeture du moule sont 
synchronisé pour permettre la continuité de la production  et la reproduction des 
étapes avec la même célérité. 

Liste des 
équipements: 

Matériel roulant 30 000 DT 
Machine de découpage haute précision 60 000 DT 
Machine de thermoformage 80 000 DT 
Compresseur et accessoires 25 000 DT 
Robot pose-étiquette avec accessoires  60 000 DT 
Convoyeurs 30 000 DT 
Pompe à vide et accessoires 8 000  DT 
Fardeleuse 8 000  DT 
Equipements de manutention 15 000  DT 
Matériel informatique 10 000  DT 
Logiciel de production 10 000  DT 
Logiciel de gestion 7 000   DT 

 Capacité de 
production 

250 T/an de matières transformées 

Emploi 
2 Cadres 
2 Agents de maîtrise 
7 Agents d'exécution 

 
 



B- Marché 
 
B.1  Clientèle cible B.2  Répartition des ventes  
Promoteurs immobilier: 
- Restaurants ; 
- Cafés ; 
- Hôtels ; 
- Lieux de loisirs ; 

- Local : 60% ; 
- Export : 40% 
 

 
B.3  Evolution du marché 
 
Le marché de la grande consommation devient de plus en plus demandeur vu le niveau de vie du consommateur qui 
s’améliore d’une année à l’autre. Un tel dynamisme oblige les entreprises à apporter toujours des produits innovants. 
Avec des décorations de 4 à 6 couleurs ou même plus, les articles de gobeleterie fabriqués par IML présenteront sans 
doute certains avantages par rapport aux articles existant sur le marché. Les possibilités à l’export s’offres aussi, 
puisque ces produits sont en hausse dans le marché de l’UE 
 
C- Schéma d'investissements et de financement 
 
Investissement Montants Financement Montants 
Terrain                         -      Capital social              157 200    
Aménagement 

                        -      
Crédit à long et à moyen 
terme              235 800    

Equipement industriel               286 000    Autres   
Equipement de bureau et 
informatique                 27 000        
Matériel de transport                 30 000        
Besoin en fonds de 
roulement                 50 000        
Autres……                         -          
Total               393 000    Total              393 000    
 
D- Schéma de rentabilité 
 
D.1 Structure des coûts  
 

Exploitations prévisionnelles 
Désignation Année 1 Année 2 Année 3 Année 4 Année 5 Année 6 

Ventes 500 000 525 000 551 250 578 813 607 753 638 141 
Achats matières 
premières/consommables 265 000 278 250 292 163 306 771 322 109 338 215 

Marge Brute sur coût 
Matière 235 000 246 750 259 088 272 042 285 644 299 926 

Autres charges d’exploitation 50 000 51 000 52 020 53 060 54 122 55 204 
Valeur ajoutée 185 000 195 750 207 068 218 981 231 522 244 722 
Charges sociales 67 200 68 544 69 915 71 313 72 739 74 194 
Excédant  Brut 
d'Exploitation 117 800 127 206 137 153 147 668 158 783 170 528 

Amortissements 52 950 52 950 52 950 52 950 52 950 52 950 
Résultat Brut d’exploitation 64 850 74 256 84 203 94 718 105 833 117 578 
Charges financières 20 043 18 039 16 235 14 611 13 150 11 835 
Résultat des activités 
ordinaires avant impôts 44 807 56 217 67 968 80 107 92 683 105 743 

IS 8 065 8 469 8 892 9 337 9 803 10 294 
Résultat net de l'exercice 36 742 47 749 59 076 70 770 82 879 95 449 
Cash flows 89 692 100 699 112 026 123 720 135 829 148 399 
D.2 Principaux ratios 
 
Taux de rentabilité interne 23% 
Valeur actuelle nette 166 647 
Délai de récupération 4  Ans   et 1 Mois 
 
E- Conseils 


