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Matières premières 

Fiche projet n°10: Non-tissé spunlace

17 tonnes

260 jours

3 équipes

4‘500 tonnes

20,0 millions de DTN

Fibres polyester et viscose

50 salariés

1'000 kW

-

4'000 m2

14,0 millions de DTN

2,5 million de DTN

4,5 million de DTN

21,0 millions de DTN

Production journalière

Nombre de jours ouvrés

Nombre d’équipe

Production annuelle

Chiffre d’affaires cible

Main d'oeuvre

Puissance électrique installée

Consommation d'eau journalière

Bâtiments

Investissements machines

Bâtiments équipés (hors traitement des eaux)

BFR (inclus frais de démarrage et études) 

Total investissements (hors terrain)

Descriptif du projet Equipements clés

Liage spunlace

Séchage

Conditionnement

Mélangeuse

Ouvreuse

Chargeuse

Carde

Nappeuse
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Packaging HabillementEnvironment

Protection Agriculture Building

Sport Industrie Geotextiles

Ameublement Transport Medical

• Lingettes pour bébés

• Household wipes

• Industrial wipes

• Lingettes imprégnées

• Cosmetic cotton pads

• Surgical gowns, drapes, operation and cover sheets

• Rieter Nonwovens Systems (France)

• Fleissner GmbH & Co. (Allemagne)

• Taiwan Spunlace

Segments ciblés Exemples d'application

Exemples de fabricants d'équipements Techniques d'application possible
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Fiche projet n°10: Non-tissé spunlace

ILLUSTRATION
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