| Fichedeprojetn®15 | Production de feuillards plastiqgues pour cerclage

Objet :
Il s’agit de la création d’'une unité de :
«Production de feuillards plastiques pour cerclage ».

I-) Terrain et constructions:

- Batiment industriel : 1 500 m2 couverts.

II-) Equipements nécessaires :

Les équipements nécessaires pour cette unité sont les suivants :

Aménagement

Bacs de réception

Chaine complete d'extrusion et de rebobinage du polyester
Unités de découpe des mandrins

Broyeur de recyclage

Groupe frigorifique

Unité de mise en cartons et de palettisation
Equipements de laboratoires (résistance a la traction)
Balances de pesage

Chariot élévateur (manuel) et transpalettes
Transformateur et installation électrique
Compresseur

Equipements informatiques

Logiciels de gestion

15 Camion

© 00 N o ok~ WDN PP

i ol =
A WN PR O

* Fournisseurs d’éguipements :
- NUOVA PROTEX SRL (ltalie).

111-) Emploi :

Une telle unité emploie :
- 1directeur, 2 administratifs, 1 financier, et 1 commercial.
- 1 chef de poste, 2 techniciens, 3 ouvriers / poste soit 3 chefs de poste, 6 techniciens et 9 ouvriers
en trois (3) postes.
Soit au total : env. 23 personnes.

IV-) Matiéres premiéres et consommables :

- Résine de « polyester », mandrins.
- Emballages en carton
- Utilités (eau, énergie, air comprimé)

V-) Capacité de production :

Nous considérons une unité d’une capacité d’extrusion de 100 kg/h, soit une capacité annuelle (280 jours de
travail en trois postes) de 670 000 kg/an.
A 70% de cette capacité théorique, la production serait de I'ordre de 470 000 kg/an.

VI-) Process de fabrication :

- Extrusion des résines de polyester en feuillards
- Bobinage



- Mise en cartons, Etiquetage et palettisation.

VIl-) Le marché et |la clientéle :

Le marché est celui du cerclage des palettes de marchandises.

Les feuillards « polyester » pour cerclage offrent d’excellentes caractéristiques mécaniques nécessaires
telles que haute résistance a la rupture, allongement exceptionnel, et trés bonne tension.

Ces caractéristiques permettent :

- Une forte absorption des chocs en cas d'impact lors des transports

- La tension du feuillard reste élevée méme dans le cas ou le volume des colis se modifie un peu durant le
stockage ou le transport

- Le remplacement du feuillard acier par le feuillard « polyester » permet I'utilisation d'un feuillard ayant une
résistance rupture moindre

- Réduction des colts de matériel.

La cible pour la présente unité serait :
e Local :60 %.
e Export :40% (Marché Portugais, trés porteur).

VIII-) Produits / Prix :

Les feuillards « polyester » pour cerclage se vendent en bobines (épaisseurs : de 0.5 a 1 mm ; Largeur : 12,
16 et 19 mm ; Métrage : de 500 a 2 500 metres). La densité du polyester est d’environ 1.2 gr/cm3.

Selon nos investigations, le prix de vente moyen du kg d’un feuillard « polyester » serait d’environ 5
dinars/kg.

Le chiffre d’affaires serait de (Cf. $ V) : 5 dinars / kg * env. 500 000 kg /an =

environ 2 500 000 dinars / an.

IX-) Schéma des investissements :

Schéma d'Investissements et de Financement
Investissements Montants Financement | Montant
Capital
Terrain En location a (40%) 600 000
1 000 dinars /
Génie Civil mois CMT (60%) 880 000
Aménagement 30 000
Equipements industriels 1025 000
Equipements informatiques 10 000
Logiciels 10 000
Chariot élévateur et
transpalettes 25 000
Matériel utilitaire de
transport 80 000
F.AD.etAT. au
Démarrage 150 000
Fonds de roulement 150 000
Total : 1 480 000 1 480 000

X-) Exploitation prévisionnelle et rentabilité :

| Exploitations prévisionnelles




Désignation Année 1 Année 2 Année 3 Année 4 Année 5 Année 6
C.A. Local 1411 200 1481760 1555 848 1633 640 1715 322 1801 089
C.A. Export 940 800 987 840 1037 232 1089 094 1143 548 1200 726
Achats d'Approvisionnements

Consommés 1505 280 1580 544 1659571 1742 550 1829 677 1921161
Marge sur colt matiére 846 720 889 056 933 509 980 184 1029 193 1080 653
Charges de Personnel 174 688 183 422 192 593 202 223 212334 222 950
Dotations aux Amortissements et

aux Provisions 234 417 234 417 234 417 177 750 177 750 156 750
Autres Charges d'Exploitation (Y

compris loyers 206 160 215 568 225 446 235 819 246 710 258 145
Résultat d'Exploitation 231 456 255 649 281 053 364 393 392 400 442 808
Charges financiéres nettes (Tenant

compte d'un CMT d'investissement

= 880 000 dinars) 110 174 99 596 73 460 53 998 39919 26 840
Résultat des activités ordinaires

Avant Impot 121 282 156 054 207 593 310 395 352 481 415 967
Imp6ts sur les bénéfices 21831 34 332 45 670 68 287 77 546 91 513
Résultat Net de I'Exercice 99 452 121 722 161 922 242 108 274 935 324 454
Cash-Flow 333 868 356 139 396 339 419 858 452 685 481 204

Le taux de rentabilité interne (T.R.l.) serait a 19% compte tenu du tableau précédent d’exploitations

prévisionnelles.

Le « Pay-back » (actualisé ; Taux = 9.5%) est de 4 ans et 6 mois.

XI-) Conseils :

e (Euvrer pour un partenariat international (technologique et commercial).
e Bien former I'équipe de production au domaine de I'extrusion.

¢ Larentabilité serait meilleure les premiéres années en choisissant de réaliser le projet dans une
zone d’avantages fiscaux et financiers.



