Fiche projet

Projet N°:

A- Définition de I’idée du projet

Projet:

Soufflage de corps creux et articles d’emballage en PET

Nature de projet

Ce projet consiste a la fabrication des articles d'emballage de qualité alimentaire destinés
aux secteurs cosmétiques et pharmaceutiques. Ces produits représentent des produits de
substitution des flacons en verre utilisés dans ces secteurs et qui sont plus couteux et en
grande partie importés.

Secteur d'activité

Industrie Chimique

Gamme de produits

La gamme des produits a fabriquer s'établit comme suit :
- Flacons d’emballage de produits cosmétiques et préparations pharmaceutiques en
polyéthyléne haute densité (PE HD), PET, et autres (polystyréne, polypropyléne,...)

Matieres premieres

Matiéres plastiques (PE, PET, PP, etc.) additifs, colorants;

Principaux fournisseurs

Laden, Sabic, POLIMERI, ENI, BAYER, BASF, Clariant, Ineos

Processus de fabrication

La fabrication peut s'établir selon deux procédés :

-1- Soufflage des préformes pour les flacons de PET :
- Préchauffage des préformes,
- Etiration bi axial des préformes,
- Soufflage de la préforme dans le moule du flacon,
- Refroidissement,
- Ejection du flacon.

-2- Extrusion-soufflage de corps creux et contenants en PE:

- Extrusion de la paraison jusqu'a une hauteur suffisante (Plus que la hauteur du flacon
ou de la bouteille),

- Fermeture des deux parties symétriques du moule,

- Injection de I'air et soufflage du flacon,

- Refroidissement du flacon (ou de la bouteille),

- Ouverture du moule et éjection du flacon,

Liste des équipements:

Machine de soufflage préformes 250 000 DT
Machine d’extrusion soufflage 180 000 DT
Compresseur d’air 25 000 DT
Transformateur électrique 80 000 DT
Moules de soufflage 20 000 DT
Equipements de manutention 20 000 DT
Aménagement salle propre 20 000 DT
Matériel informatique 8 000 DT

Logiciel de production 7 000 DT

- Logiciel de gestion 3000 DT

Capacité de production

250 T/an de matiéres transformées

Emploi

2 Cadres dont un Ingénieur Plasturgiste ou ayant expérience en plasturgie
1 Agent de maitrise
7 Agents d'exécution

B- Marché

B.1 Clientéle cible B.2 Répartition des ventes

Marché local : 70%
Export : 30%

- Secteur cosmétiques parfumerie ;
- Secteur pharmaceutique ;

- Secteur agroalimentaire ;

- Grande consommation

B.3 Evolution du marché

Les marchés de la demande tels que les produits cosmétiques et I’industrie pharmaceutique sont en
progression. Ce qui encourage a augmenter I’offre par mettre en place ce projet.



C- Schéma d'investissements et de financement

Investissement Montants Financement Montants
Terrain - Capital social 251 200
Aménagement 20 000 CLMT 376 800
Equipement industriel 575 000 Autres

Equipement de bureau et

. . 18 000
informatique
Matériel de transport -
Besoin en fonds de 15 000
roulement
Autres...... -

Total 628 000 Total 628 000
D- Schéma de rentabilité
D.1 Structure des codts

Exploitations prévisionnelles

Désignation Année 1 Année 2 Année 3 Année 4 Année 5 Année 6
Ventes 800 000 840 000 882 000 926 100 972 405 1021025
Achats matiéres 424000 | 445200 | 467 460 490833 | 515375 541 143
premiéres/consommables
Marge Brute sur colt Matiere 376 000 394 800 414 540 435 267 457 030 479 882
Autres charges d’exploitation 80 000 81 600 83 232 84 897 86 595 88 326
Valeur ajoutée 296 000 313 200 331 308 350 370 370 436 391 555
Charges sociales 60 000 61 200 62 424 63 672 64 946 66 245
Excédant Brut d'Exploitation 236 000 252 000 268 884 286 698 305 490 325 311
Amortissements 91 950 91 950 91 950 91 950 91 950 91 950
Résultat Brut d'exploitation 144 050 160 050 176 934 194 748 213 540 233 361
Charges financieres 32028 28 825 25943 23 348 21014 18912
Résultat avant impdts 112 022 131 225 150 991 171 399 192 526 214 448
Is 23525 24 701 25936 27 233 28 594 30 024
Résultat net de I'exercice 88 497 106 524 125 055 144 167 163 932 184 424
Cash flows 180 447 198 474 217 005 236 117 255 882 276 374
D.2 Principaux ratios
Taux de rentabilité interne 26%
Valeur actuelle nette 369 714
Délai de récupération 3 Ans et 9 Mois

E- Conseils
Cette unité devra installer les BPF (bonnes pratiques de fabrication - ISO 22716) du secteur cosmétique et plus tard une
certification de conformité de ses produits a la pharmacopée européenne.




